


nit tarczowych

WALTER - firma o profilu produkcyjnym ukierunkowanym na obrébke drewna, zatozona przez Wtadystawa
Chrobaka w 1992 roku w miejscowosci Pustyny zlokalizowanej w potudniowo-wschodniej Polsce. Od powstania
w firmie prowadzono prace konstrukcyjne, a nastepnie pilotazowe, zwigzane z wykonaniem maszyn i urzadzen

dla wtasnych potrzeb.

Duze zainteresowanie rynku zwigzane z tego typu dziatalno$cig spowodowato zmiane gtéwnego profilu
na produkcje maszyn i urzadzen oraz pit tarczowych do obrobki drewna. Przemyslane i udane konstrukcje
oraz profesjonalne wykonanie staty sie podstawa rozwoju firmy. Wzrost zamdwien krajowych i zagranicznych,
konieczno$¢ spetnienia specyficznych wymagan Klientdw przy jednoczesnym spetnieniu najostrzejszych norm
technologicznych wymusza konieczno$¢ statego doskonalenia kadry jak rowniez rozbudowy bazy firmy. W 2016
rozbudowali$émy zaktad o 2 nowe hale produkcyjne, ktére wyposazylismy w najnowocze$niejsze maszyny CNC

jak i automaty spawajace.

W naszej dziatalnoéci stawiamy na najnowsze trendy, innowacyjno$¢ oraz najnowsze
technologie  produkcyjne. W chwili obecnej nasza firma jest jednym z najwiekszych
przedsiebiorstw w Polsce produkujacych maszyny do obrébki drewna. Dynamiczny rozwdj
firmy oraz ciggta modernizacja technologii wytwarzania, pozwolita nam na poszerzenie
obszaru dziatalnoéci, dzieki czemu od 2007 roku jesteSmy réwniez producentem pit

tarczowych oraz rur wentylacyjnych spiro.

Wszystkie produkowane maszyny zostaty zaprojektowane przez wtasny dziat projektowy w oparciu o

najnowsze osiggniecia techniki. Nasze produkty posiadajg atesty i certyfikaty bezpieczefstwa produktu CE.

Nasze maszyny sg poszukiwanymi wyrobami tak w Polsce jak i na rynkach wielu krajow Europy. Kraje, do

ktorych eksportujemy to, Ukraina, Stowacja, Czechy, Wegry, Litwa, Niemcy, Chorwacja i Francja.
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nit tarczowych

SCHEMAT BUDOWY PILY TARCZOWE]

Zeby z HM o dodatnim kacie
natarcia (pozytyw)

o
®

Rowki lub szczeliny
kompensacyjne |
N

Zeby z HM o nieregularnej
podziatce

I

‘ Zeby z HM o ujemnym kacie
natarcia (negatyw)

I

Laserowe wyciecia w dysku
obnizajace poziom hatasu

Szczeliny kompensacyjne z otworem

e
2 o
o

Otwor chtodzacy typu fasola”
odprowadzajacy ciepto

Otwor wewnetrzny gtowny
(osadczy) w tolerancji H7
I

Segment z pojedynczym
zebem HM

o
(1)
®

@ Otwory zabierakowe

Uzebienie grupowe
pit tarczowych z HM

Rowki zabierakowe

(zabieraki/wpusty)
I

2]

pod kotki z Cu eliminujace drgania pity @

Pierécienie naprezenia dysku

22)

Producent maszyn i pit do obrébki drewna

1e)

Segment z podwojnym
zebem HM

Uzebienie pit tarczowych zwyktych
(w tym uzebienie grupowe)
I

Otwor wielowypustowy Uzebienie z HM z dodatkowym

o miedzyzebem w linii MULTIX
PRO Twin do wielopit

@ N6z zgarniajacy z HM

e Uzebienie z HM o wzmocnionej
konstrukcji
I

Uzebienie z HM z wyrzutnikiem
wiora lub ogranicznikiem posuwu
I

Uzebienie z HM typu PLUS w linii
MULTIX PRO Plus do wielopit

@ N6z wybierajacy z HM

Rowki lub szczeliny
kompensacyjne
I

®

Dodatkowe otwory montazowe
z fazowaniem (np. do rozdrabniaczy)

Laserowe wyciecia w dysku

obnizajace poziom hatasu
I

\\
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Katalog pit tarczowych

Nazwa Rysunek Oznaczenie

Zeby ptaskie GM

(do ciecia wzdtuznego)

1

, :

|
|

16-45°

Zeby naprzemian skos$ne GS

(do cigcia poprzecznego)

50
10°
Zeby naprzemian skoéne 2GS

(do ciecia wzdtuznego)

Zeby naprzemian
mocno sko$ne
(do ciecia poprzecznego
lub wzdtuznego)

3GS

Zeby stozkowe
(do podcinania materiatéw
drewnopochodnych)

GR

Zeby stozkowe 5 %
(do podcinania materiatéw

drewnopochodnych)

1GR

=

Nazwa

Zeby trapezowo - ptaskie
(do profili PVC, Al, mat.
drewnopochod.)

5°
Zeby skosne
(do profili stalowych)
307
Zeby skos$ne
(do profili stalowych)
Zeby trapezowe
(ogélnobudowlane)

Zeby z tukowa
powierzchnig natarcia
(ostra krawedz

po cieciu)

Zeby specjalistyczne
(zmienna geometria
w 4 zebach)

Ksztalt i geometria stosowanych rodzajow uzebienia plytek z weglika spiekanego (HM):

Rysunek Oznaczenie
GA
E—
e
) GC
VY
2GC
GB

Gt

GSML

Zeby jednostronnie skos$ne
- prawe GT
(do gtowic)
Zeby jednostronnie skosne
GW

- lewe
(do gtowic)

v
Y
15° [F* ot
X
15°’ﬁ 1o
E W

Info* - podstawowy kat przytozenia Ol = 15°
- warto$¢ kata natarcia y zalezna jest od przeznaczenia narzedzia

e
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Zeby dwupromieniowe
(specjalistyczne)

Zeby promieniowe
(specjalistyczne)

WR
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nit tarczowych

Minimalne Srednice tarcz zaciskowych i maksymalne obroty pit z ptytkami HM (DNPDe):

@ @:t Srednica tarcz zaciskowych Max. obroty pity Zalecane obroty pracy
min. wg DIN 8083 N (RPM max) N (RPM opt)
20 20/30 | 30/60 | 40/60 85 60 80 120 140 160 180 200
100 A A 19.100 9.550 + 17.200
125 A A 15.200 7.640 + 13.750
130 A A 14.600 7.340 + 13.200
140 A 13.600 6.820 + 12.300
160 A A 12.000 5.970 + 10.750
180 A A 10.600 5.300 + 9.550
200 A A 9.500 4.770 + 8.600
225 A A 8.500 4.240 + 7.640
250 A A A A 7.600 3.820 + 6.880
280 A A A A 6.800 3.410 + 6.140
300 - 315 A A A A 6.000 + 6.400 3.180 + 5.450
350 + 355 A A A A 5.400 2.730 + 4.850
400 A A A A 4.800 2.380 + 4.300
425 = 450 A A A A 4.200 + 4.500 2.250 + 3.820
500 A A A A 3.800 1.910 + 3.440
550 A A A A 3.500 1.730 = 3.130
600 + 630 A A A A 3.000 + 3.200 1.590 + 2.730
700 A A 2.700 1.360 + 2.450
800 A A 2.300 1.190 = 2.150
900 A A 2.100 1.060 = 1.910
1000 = 1100 A A 1.700 + 1.900 960 + 1.560
Info: W kolumnie RPM max podano maksymalne obroty pit dla predkosci skrawania Vs = 100 m/s, a w kolumnie RPM opt optymalne obroty pit.
Optymalne obroty gwarantujace duza wydajnos¢ oraz dtuga zywotnosc pity obliczone zostaty z uwzglednieniem parametrow/predkoéci skrawania w granicach 50 + 90 m/s oraz majac na uwadze rézne rodzaje/

gatunki/typy cietych materiatéw. Pamietaj: efektywne i wydajne ciecie uzaleznione jest nie tylko od obrotéw pity, predkosci skrawania dla danego rodzaju materiatu, specyfikacji technicznej maszyny oraz samego
uktadu ciecia danego detalu na maszynie, ale réwniez od wielu innych czynnikow wystepujacych na danej linii produkcyjnej.
Dlatego jezeli potrzebujesz precyzyjnego doboru narzedzi koniecznie skontaktuj sie z naszym regionalnym Doradca Technicznym - dane kontaktowe znajdziesz na przedostatniej stronie katalogu.

Zalecane predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu:

Materiat Predko$¢ skrawania [m/s]

drewno miekkie 60 - 100
drewno migkkie mokre 70 - 100
drewno twarde 60-90
ptyta piléniowa miekka 60-100
ptyta piléniowa twarda 50 - 80
ptyta wiérowa 60 - 80
ptyta MDF 60 - 80
sklejka 50 - 80
ptyta z duroplastow 15-50
ptyta z termoplastéw 40 - 80
profile z termoplastow 40 - 80
stopy z Al 20 - 40
profile ze stopdw z Al 40 - 60
profile stalowe 20-25
ptyta gipsowa 50 - 70
ptyta mineralna, suporeks 2-10

Producent maszyn i pit do obrébki drewna ——
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Katalog pit tarczowych

WyKkres obrotow oraz parametrow skrawania:

obroty pity n [obr/min]

7500
7100

6700
6300
5900
5500
5100
4700
4300
3900
3500
3100
2700
2300
1900
1500
1100
700
300

R

Wykres v-D-n
dla pit zwyktych
i pit z weglikami spiekanymi.

Przyktad:
Pita o $rednicy D = 500mm
v=50m/s
n = 1900 obr /min

_ T xDxn
"~ 60.000

Szybkos¢
skrawania v

[m/s]

A

20 25 30-35

300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
315 425 630
250 350 $rednica pity D [mm]

Producent maszyn i pit do obrobki drewna
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WyKres obrotow oraz parametrow skrawania:

posuw/zab (mm/zab)

0,32 0,24 0,16 0,08
0,36 0,28 0,20 0,12 0,04 0 0 20 40

P - posuw (m/min)

60 80 100 120 140

A

n=1500

n = 3000

n = 4500

n = 6000

n = 7500

n = 9000

12000

n=

CIETY MATERIAL: POSUW NA ZAB:

Duroplasty 0,02 + 0,05
Termoplasty 0,05 + 0,08
Aluminium 0,05+ 0,12
Stopy aluminium 0,03 + 0,08
Drewno lite 0,10+ 0,20
Sklejka i ptyta pilsniowa 0,05 + 0,25
Ptyty wiérowe HDF 0,03 + 0,08
Ptyty wiérowe MDF 0,03+0,10
g g Ptyty wiérowe laminowane 0,03 + 0,06
S S Ksztatt. ze stali konstrukcyjnych 0,01 + 0,03
W
c [ =

\

Z=120
Z=108
Z=96
Z=80
=172
Z=66
Z=60
Z=54

Z=48

91=12
wZ=17
0€=17
=17

Dobor mocy silnika do Srednicy pity:

moc silnika - kW

36
34
32
30
28
26
24
22
20
18
16
14
12
10

o N B~ o

y 4
y A
y A
y 4
y 4
[ 4
r

0 100 200 300 400 500 600 700 800

I ciecie wzdtuzne $rednica pity (D) w mm
I ciccie poprzeczne

Producent maszyn i pit do obrébki

900 1000 1100 1200
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Katalog pit tarczowych

Rysunki otworéow zabierakowych:

COMBO COMBO+
o7 @30 a70 _
28,5 263
210 N -
260

211

21

210

Str. 9
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Katalog pit tarczowych

PILY TARCZOWE ZWYKLE PZ-010

200 30 16 18
200 30 1,6 24
200 30 2.2 18
200 30 2.2 24
250 30 16 18
250 30 1,6 24
250 30 2,2 18
250 30 2.2 24
250 30 2.2 36
300 30 2,2 24
300 30 2.2 36
300 30 2,8 24
300 30 2,8 36
350 30 2,5 24
350 30 2,5 36
350 30 3,2 24
350 30 3.2 36
400 30 2,8 24
400 30 2,8 36
400 30 3,2 24
400 30 3.2 36
450 30 2,8 36
450 30 3.2 36
500 30 3,2 36
500 30 3,5 36
550 30 3,6 36
600 30 4 36
630 30 4 36
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PILY TARCZOWE ZWYKLE PZ-110
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PILY TARCZOWE ZWYKLE TYPU HANIBAL

O,
350
400
450
450
500

500
550

,//

www.walter24.pl

3,2
3,2
2,8
3,2
3,2
3,5
3,6

Producent maszyn i pit do obrobki drewna

6x5
6x5
6x5
6x5
6x5
6x5
8x5
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Katalog pit tarczowych

PILY Z WEGLIKIEM SPIEKANYM

PILY Z WEGLIKIEM SPIEKANYM DO CIECIA WZDLUZNEGO

GS GM

Pity pojedyncze przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna litego na pilarkach stotowych.

©® © == om L

200 , 16 12
200 30 2,5 1,6 16
250 30 2,5 1,6 16
250 30 2,5 1,6 24
250 30 3,2 2.2 16
250 30 3,2 2,2 24
300 30 3.2 2.2 16
300 30 3,2 2.2 24
300 30 3,8 2,5 16
300 30 3,8 2,5 24
315 30 3,8 25 16
350 30 3,8 2,5 16
350 30 3,8 25 24
400 30 42 2,8 18
400 30 4,2 2,8 24
400 30 42 2,8 36
450 30 4,2 2,8 18
450 30 42 2,8 24
450 30 4,2 2,8 36
500 30 4,6 3,2 24

Producent maszyn i pit do obrébki drewna T —
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PILY WIDIOWE TYPU HANIBAL

400 30 4 2,8 6x5

450 30 5,2 3,2 6x5

500 30 5,2 3.2 6x5

500 30 5,5 35 6x5

550 30 5,6 3,6 845
FREZY DO KOROWAREK

125 30 6 10
160 30 6 16
180 30 6 6

Frezy tarczowe stosuje sie m.in. w trakach taSmowych, stuzg one do korowania i oczyszcza-
nia pnia umozliwiajac pile gtdéwnej wykonanie czystego wejscia i wyjscia.
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PILY WIDIOWE DO CIECIA POPRZECZNEGO

—
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PILY DO WIELOPIL

Dedykowane maszyny

\\
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Pity przeznaczone do ciecia wzdtuznego na wielopitach.

250 35 2,2 16
300 4 2,5 12
300 4 2,5 16
300 4 2,5 24
300 bl 2,8 12
300 by 2,8 16
300 A 2,8 24
350 4 2,5 12
350 7 2,5 16
350 4 2,5 24
350 A 2,8 12
350 A 2,8 16
350 IA 2,8 24
350 5 3,2 12
350 5 3,2 14
350 5 3,2 16
350 5 3,2 24
400 4,6 2,8 14
400 4,6 2,8 18
400 46 2,8 24
400 5 3,2 1%
400 5 3,2 18
400 5 3,2 24
410 5 3,2 14
425 5 32 18
450 5 3.2 18
450 5 3,2 24
500 5,2 3.2 18
500 5,2 3.2 24
500 5,5 3,5 18
500 5,5 3,5 24
550 6 3,6 18
550 6 3,6 24
630 6,5 4 18
630 6,5 4] 28
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Pity przeznaczone do ciecia wzdtuznego na wielopitach.

350 4,2 2,8 12+4
350 4,8 3,2 12+4
400 44 2,8 14+4
400 4,8 3,2 14+4
450 4,4 2,8 14+4
450 4,8 3,2 14+4
500 5.2 3,2 14+4
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250 2.5 1,6 12+2
250 2,5 1,6 16+2
250 3.2 2.2 12+2
250 3.2 2,2 16+2
300 3.2 2.2 12+4
300 3.2 2,2 16+4
300 3.2 2.2 24+t
300 3,8 2,5 12+4
300 38 2,5 16+4
300 38 2,5 PYRVA
300 4,2 2.8 12+4
300 42 2,8 16+4
350 3,8 2,5 12+4
350 3,8 2,5 16+4
350 3,8 2,5 24+h
350 4,2 2,8 12+4
350 4,2 2.8 16+4
350 42 2,8 b+l
350 4,8 3.2 12+4
350 4,8 3.2 16+4
350 4,8 3.2 20+4
350 4,8 3.2 b+l
350 57 4 20+4
400 bty 2,8 1tk
400 A 2.8 18+4
400 bty 2,8 b+l
400 4,8 3.2 1tk
400 4,8 3.2 18+4
400 4,8 3.2 24+l
410 bty 2,8 1h+h
410 by 2.8 18+4
410 4,8 3.2 1h+h
410 4,8 3.2 18+4
425 b 28 1h+b
425 A 2.8 18+4
425 4,8 3.2 1h+h
425 4,8 3.2 18+4

s Producent maszyn i pit do obrobki drewna
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500
500
500
500
500
500
500
550
550
630
630
630
700
700
700

5,2 3,2
5,2 3,2
5,5 3,5
5,2 3,2
5,5 3,5
5,5 3,5
5,2 3,5
5,6 3,6
5,6 3,6
6,5 4
6,5 4]
6,5 41
6,1 4]
6,1 41
6,1 4]
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SCM-Techmatic
SCM-Techmatic Verry
Usikraft
Baldan,SCM-Techmatic

2/9/46.4+2/10/60

. . SCM-Techmatic
280 55 3.2 4.4 60 2/10/70 Baldan
290 515 3.0 A 60 SCM-Techmatic
300 30 3.0 A 60 2/10/60 Panhas
300 75 3.0 4.4 60 Homag
300 80 3.0 4.4 60 4/9/100+2/14/110 Baldan
300 30 3.0 WA 72 2/10/60 Selco
300 60 3.0 4.4 72 2/9/110 Selco
300 75 3.0 (A 72 Mayer, Panhans, SCM
300 80 3.0 A 72 4/9/100+2/14/100
300 65 3.0 4.4 60 2/9/110 Giben
300 65 3.2 4.4 60 2/9/110 Selco
305 30 3.0 A 60 2/10/60 Selco
320 30 3.2 L4 60 Giben
320 50 3.2 4.4 60 3/15/80+3/13/95
320 65 3.2 AA 60 2/9/110 Panhans, Scheer
320 65 3.2 WA 72 2/9/10 Holzma
320 75 3.2 A 72 3/13/95+3/7/100 Panhans, Scheer
320 80 3.2 4.4 60  4/9/100+2/9/100+2/14/110 Giben
350 30 3.2 A 54 2/10/60 Holzma
350 60 3.2 L4 54 2/14/100 Giben
350 30 3.2 4.4 72 2/10/60 Gabbiani
350 50 3.2 A 72 4/13/80 Giben
350 60 3.2 A 72 2/14/100 Holzma
350 75 3.2 L4 72 Giben
350 80 3.2 4.4 72  4/9/100+2/9/100+2/14/110 Gabbiani
350 80 3.2 4.2 84
350 80 3.2 4.2 96
355 75 3.2 4.4 54 Giben
355 80 3.2 4.4 54 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani
355 30 3.2 WA 72 2/10/60 Panhans, SCM
355 65 3.2 4.4 72 2/9/110 Selco
355 75 3.2 A 72 4/15/105+2/7/110 Homag-Giben
355 75 3.2 L4 72 3/7/100 Gabbiani
355 80 3.2 4.4 72  4/9/100+2/9/100+2/14/100 Gabbiani
360 65 3.0 4.4 60 2/9/110 Selco
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360
370
380
380
380
380
380
380
380
380
380
380
380
380
380
390
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
420
420
420
420
420
430
430
430
430
430
430
430
430
430
430
430
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450
450

2/9/10
2/10/60
4/9/100+2/9/100+2/14/110
4/13/80
2/14/100
2/8/83
4/13/80
2/14/100
2/9/10
2/14/100
4/9/100+2/9/110+2/14/110
4/9/100+2/9/110+2/14/110
2/14/100
2/14/100
2/14/100
2/14/110

4/15/105
2/9/10+4/9/100+2/14/110
2/10/60
4/15/105
2/9/130+4/9/120
4/9/100+2/9/110+2/14/110
2/10/60
2/9/10
4/15/105+2/7/110
2/9/130+4/19/120+2/15/105
4/9/100+2/9/110+2/14/110

2/14/125
4/9/100+2/9/110+2/14/110
4/13/80
4/9/100+2/9/110+2/14/110
2/14/125
2/14/100+2/14 /125

4/15/105

2/10/60

4/15/105
2/9/130+2/14/110+4/19/120

2/9/10
4/15/105+2/7/110
2/9/130+2/14/110+4/19/120
4/15/105+2/7/110
4/11/130
2/9/60
2/14/125
2/9/130+4/19/120+2/14/110
02/10/60
2/14/125
2/9/130+4/19/120+2/14/110
2/10/60+2/14/95
2/14/125
2/9/130+2/14/110+4/19/120
02/09/60
2/14/125+2/17/100
2/9/130+4/19/120

Producent maszyn i pit do obrébki drewna

Selco
Schelling
Gabbiani
Giben
Holzma

Giben
Holzma
Selco
Holzma
Gabbiani
Gabbiani
Holzma
Holzma
Holzma
Sigma

Giben
Gabbiani

Giben
Selco
Gabbiani
Scheer
Selco
Homag-Giben
Selco
Gabbiani
Euromac
Holzma
Gabbiani
Giben
Gabbiani
Holzma
Holzma

Giben

Giben
Selco-Gabbiani

Selco
Homag,Giben
Selco-Gabbiani
Giben, Prismatic
Selco
Mayer, Panhans, SCM
Holzma
Selco-Gabbiani
Mayer, Panhans, SCM
Holzma
Selco-Gabbiani
Mayer, Panhans, SCM
Holzma
Selco-Gabbiani
Scheer
Holzma
Selco

T
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. . 2/14/125 Holzma
460 30 3.2 4.4 72 2/13/94 Schelling
470 75 3.2 4.4 48 4/15/105 Giben
470 75 3.2 4.4 60 4/15/105 Giben
470 75 3.2 4.4 72 4/15/105 Giben
470 75 3.2 4.4 96 4/15/105 Giben
470 70 3.5 4.8 72 4/11/130 Selco
480 80 35 4.8 48  2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco-Gabbiani
480 80 35 4.8 60 2/19/130+4/19/120 Selco
480 30 35 4.8 72 2/10/60 Schelling
480 80 35 4.8 72 2/19/130+4/19/120 Selco
500 80 3.2 4L 4 48 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani
500 30 3.2 VAVA 60 Schelling
500 80 3.2 4.4 60 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani

Casadei

Schelling
15 20 31-4.3 2.2 24
115 45 2.8-4.0 2.8 24 SCM
120 20 2.8-4.0 2.2 24 Schelling
120 22 31-4.3 2.2 24
120 20 31-4.3 2.2 24
120 22 31-4.3 2.2 24
120 20 3.4-4.6 2.5 24
120 20 31-4.3 2.2 24 SCM
125 200 31-43 2.2 24 Panhans-Schelling
125 22 31-4.3 2.2 24 Martin
125 20 31-4.3 2.5 24 Panhans-Schelling
125 20 3.4-4.6 2.2 24
125 45 3.4-4.6 2.2 24
125 20 4.3-55 3.2 24 Panhans-Gabbiani
125 45 4.3-55 3.2 24 Giben-Homag
125 20 45-57 3.0 24

Producent maszyn i pit do obrobki drewna Str. 25

www.walter24.pl




nit tarczowych

.5-5. . Giben-Homag
140 16 31-4.3 2.2 28 1/6/33 Scheer
140 45 3.4-477 3.0 24
140 45 4.3-55 3.2 28 Euromac
140 45 45-57 3.0 24
145 45 4.3-55 3.2 30 Hansol Machine
150 30 31-4.3 2.2 36 SCM
150 30 3.4-417 2.2 36 SCM
150 30 4.3-5.6 3.2 36 SCM\Verry
150 45 4.3-5.6 3.2 36 SCM,Holzma,Homag,Haisun

g Woodworking Machinery

150 30 45-58 3.0 36 SCM
150 45 45-5.8 3.0 36 SCM
125 20 31-4.3 2.5 24 Panhans-Schelling
125 20 3.4-4.6 2.2 24
125 45 3.4-4.6 2.2 24
125 20 4.3-55 3.2 24 Panhans-Gabbiani
125 45 43-55 3.2 24 Giben-Homag
125 20 4.5-57 3.0 24
125 45 45-57 3.0 24 Giben-Homag
140 16 31-4.3 2.2 28 1/6/33 Scheer
140 45 3.4-477 3.0 24
140 45 4.3-55 3.2 28 Euromac
140 45 45-57 3.0 24
145 45 4.3-55 3.2 30 Hansol Machine
150 30 31-4.3 2.2 36 SCM
150 30 3.4-417 2.2 36 SCM
150 30 4.3-5.6 3.2 36 SCM Verry
150 45 4.3-5.6 3.2 36 SCM,Holzma,Homag, Haisung
150 30 45-58 3.0 36 SCM
150 45 45-58 3.0 36 SCM
160 20 31-4.3 2.2 36 Langzauner
160 25.4 3.4-4.6 2.2 36
160 25.4 4.3-55 3.2 36
160 30 4.3-55 3.2 36 Langzauner
160 45 4.3-55 3.2 36 3/11/70 Giben
160 55 4.3-55 3.2 36 3/6/84+3/7/66 Gabbiani-SCM
160 60 4.3-55 3.2 36 3/7/80
160 45 4.5-57 3.0 36 3/11/70 Giben
160 55 45-57 3.0 36 3/7/66+3/9/72 Gabbiani
175 75 4.3-55 3.2 36 Wonpoong
180 16 31-4.3 2.2 42 1/6/33 Scheer
180 25.4 3.4-4.6 2.2 36
180 20 4.3-55 3.2 28 Schelling-Anthon
180 30 4.3-55 3.2 28 2/7/42+2/10/60 Panhans-Holzer
180 20 4.3-55 3.2 36 Schelling-Anthon
180 30 4.3-55 3.2 36 2/7/42+2/10/60 Holzher,Nanxing,KDT
180 45 4.3-55 3.2 36 Holzma
180 50 4.3-55 3.2 36 3/13/80 Giben
180 20 45-57 3.0 36 Schelling-Anthon
180 45 47-59 3.5 36 Holzma
180 55 51-6.3 35 36 3/7/66 Gabbiani
180 20 5.7-69 4.0 36 Anthon-Holzma
200 20 4.3-55 3.2 36 2/11/66+2/10/60+2/9/62 Schellin
200 22 4.3-5.5 3.2 36
200 30 4.3-55 3.2 36 2/9/60+2/10/60 Scheer
200 45 4.3-5.5 3.2 36 Holzma,Hyundai Sangi
200 50 4.3-55 3.2 36 2/7/80+3/13/80 Giben,KDT
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200 65 4.3-55 3.2 36 2/9/100+2/9/110 Gabbiani
200 80 4.3-55 3.2 36 2/14/10 Gabbiani
200 75 4.3-55 3.2 36 Hyundai Sangi
200 22 45-57 3.0 36
200 65 4.5-57 3.0 36 2/8.5/100 Gabbiani
200 20 47-59 35 36 2/11/66
200 22 47-59 35 36
200 30 47-59 35 36 2/9/60 Scheer
200 45 47-59 35 36 Holzma
200 65 47-59 35 36 2/9/100+2/9/110 Selco
200 20 5.4-6.6 3.8 36
200 45 5.7-6.9 4.0 36 Holzma
200 65 5.7-69 35 36 2/9/10
200 20 6.1-73 4.2 36 2/11/66 Schelling,Scheer
215 50 4.3-5.5 3.2 42 2/7/80+3/15/80 Giben
215 50 4.5-57 3.2 42 3/15/80 Giben
220 20 6.3-75 4.4 36 2/11/66 Schelling
250 30 31-43 2.2 54
3/13/80 Giben
2/10/60
2/10/60 Panhans
2/9/100+2/9+110 Selco
2/1M/75+2/13/94+2/11/73 Schelling
3/15/80 Giben
2/9/110+2/9/100 Selco

WALTER

Robland

12+12 Felder
12+12 Schelling-Panhans-Martin
12+12 Altendorf-Striebig-Panhans
12+12 Baldan
10+10
12+12 Holzher-SCM
12+12 Altendorf-Martin-Mrozek
12+12 Altendoef-Griggio
12+12 Felder
12+12
. . 12+12 Paoloni

125 20 3.6 2.8 14+14

125 22 3.6 2.8 14+14

125 20 47 4.0 20+20 SCM

125 45 5.0 4.0 12+12 Giben-Mayer

200 50 5.2 4.0 28+28 Giben

100 20 3.6 2.8 10+10 Schelling-Panhans-Marti
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PILY DO CIECIA ALUMINIUM

275 40 3,0 3,5 60

300 30 3,0 3,5 72 FT02

300 32 3,0 3,5 72 2/11/63
300 40 3,0 3,5 72 2/9/55+4/12/64
330 30 3,0 3,5 80

330 32 3,0 3,5 80 2/11/63

350 30 3,0 3,5 84 FTO1

350 32 3,0 3,5 84 2/11/63

350 40 3,0 3,5 84 2/9/55+4/12/64
370 30 3,0 3,5 90

370 50 3,0 3,5 90 4/15/80
380 32 3,0 3,5 96 2/11/63
400 30 3,0 3,5 96 2/11/70
400 40 3,0 3,5 96 2/11/63
400 50 3,0 3,5 96 2/15/80+2/12/64
420 30 3,2 4,0 96 4/15/80
420 40 3,2 4,0 96 2/11/70
450 30 3,2 4,0 108

450 32 3,2 4,0 108

450 40 3,2 4,0 108 2/11/63

450 50 3,2 4,0 108 2/15/80+2/12/64
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PILY DO ELEKTRONARZEDZI

Dedykowane maszyny
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PILY DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA ORAZ KOMPOZYTOW
DREWNOPODOBNYCH NA PILARKACH UKOSOWYCH

Gs

1,4 2,2 48
210 30 2,0 2,8 48
254 30 2,0 3,0 60
254 30 2,0 3,0 40

PILY DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA ORAZ KOMPOZYTOW
DREWNOPODOBNYCH

216 30 2,0 2,8 40
230 30 1.8 2,8 48
250 30 2,0 3,0 40
254 30 2,0 3,0 40
254 30 2,0 3,0 60
254 30 2,0 3,0 80
305 30 2,2 3,2 40
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PILY DO CIECIA WZDLUZNEGO DREWNA ORAZ KOMPOZYTOW
DREWNOPODOBNYCH

7”

(180mm)
Arbor:30.0mm
£ 100/ o €

200 30 14 2,2 24
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